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Certification FEELING FOR FINISHING

Lohnbearbeltung In
Deutschland

Lappen - Polieren — Flachhonen - Feinschleifen

Blrstentgraten — Messtechnik — Reinigen — Konservieren
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Stahli L&pp-Technik bietet seinen Kunden europaweit ein
hochmodernes Lohnbearbeitungszentrum an.

Vom Einzelteil bis zur Grof3serie werden jegliche Stiickzahlen
in absoluter Prézision und hoher Wirtschaftlichkeit bearbeitet.

Die Stahli-Gruppe z&hlt mit tber 50 Jahren Erfahrung weltweit
zu den fiihrenden Herstellern von Flachhon-, L&pp- und
Poliermaschinen.



Zertifiziert nach

DIN EN ISO 9001:2015

DIN EN ISO 14001:2015

Lappen und Polieren

Werkstiicke aller Grofien und
Materialien. In praktisch jeder
gewilinschten Qualitat.

Flachhonen und Feinschleifen

Werkstiicke mit einem UbermaR
von bis zu 2 mm aus den Vorbe-
arbeitungsstufen wie beispiels-
weise Sintern, Pressen, Stanzen,
Sé&gen, Frasen und Schleifen.

Birstengraten

Geometrische flache Werkstlicke

aus unterschiedlichen Materialien.

Reinigen

Werkstiicke aller Groften und
Materialien. In praktisch jeder
gewlinschten Qualitat.

Ebenheitsmessung

TOPOS 300KT / Laserinterfero-
meter fir die schnelle und
bertihrungslose Ebenheits-
messung von Prézisionsteilen.

Prozesse und Qualitat

Optimale Einhaltung von
Anforderungen, stabile Prozesse
und gleichbleibend gute Qualitét.

Stahli L&pp-Technik GmbH
Max-Brose-Strafie 3
D-71093 Weil im Schonbuch

+49 7031 757796
LTS@stahli.com
www.stahli-lohnfertigung.de
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Arten

0,1-500 mm
1-1.200 mm
0,1pm
0,5um

Ra < 0,005 um
Rz < 0,05 pm

0,4-110 mm
1-220 mm
<lum
<lum
Ra<0,1um

1-250 mm
2-150 mm
0,05-0,3mm

Bis 650 x 470 mm

1-250 mm

sauber, trocken, fettfrei
und konserviert

Messung von Fl&achen mit einem maximalen Durch-
messer von 290 mm, quadratisch bis 270 mm bei einer
Absolutgenauigkeit von 0,1 pm iber das gesamte

Messfeld.

Zur Planung, Steuerung und Uberwachung aller
Produktionsprozesse sowie zur optimalen Umsetzung
internationaler Normen und Standards kommen bei
uns moderne und individuell angepasste PPS- und
CAQ-Softwaretools zum Einsatz.
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http://www.stahli-lohnfertigung.de/

